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\ FRDHEE Attention /N
A\

When the power is switched on, the nozzle
temperature is in high temperature state.
As misuse may cause burns or fire, please
strictly observe the following:

o Please avoid misuse of the air gun and use the
equipment according to the instructions.

e Do not touch the metal parts near the nozzle.
Do not use air guns near flammable objects.

Inform the rest of the workshop that the wind
chutes are highly inflammable and may cause a
dangerous accident. Turn off the power during
breaks or after work.

When replacing a component or device, turn
off the power and allow the nozzle to cool to
room temperature.

To avoid damage to air guns and keep the
working environment safe, the following
shall be observed:
e Rated voltage and frequency. (Refer to
the label on the back of the machine)

e Do not use this product when damaged,
especially when the power cord is dam-
aged.

e The product USES a three-wire grounding
plug, which must be inserted into a
three-hole grounding socket. Do not
make a bad grounding by changing the
plugorusinganungrounded
three-headed adapter. For extended
wires, use a grounded three-wire power
cord.

e Do not alter the air gun without authori-
zation.

e When replacing the parts, the original
parts shall be used.

e Do not damp the air gun. Do not use and
disassemble the air gun when hands are
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\ Attention

wet, and do not pull the power cord.

e When using an air gun, do not make any
rash action that may injure the body or
damage objects.

e Children do not know the dangers of
electrical products, so this product should
be used and stored in places that are not
easily accessible to children or under
adult supervision.

\ Functional specifications

The storage of key
Temperature display

Support
of the

The thermal
control key

The power
switch

The handle

Display comparison table

No heating core or heating core damage

Buzzer indication

standby

Celsius state

Fahrenheit
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Main product parameters /AN

Power: 700W

Power supply: AC220 V50HZ/60HZ AC110V 50HZ/60HZ
Temperature range: 100°C-500°C  212°F-932°F
Airvolume level: 1-160levels

Maximum air volume: 47L/MIN (MAX)

Installation instructions /4 GTH

A. the connection

/\ Note: When connecting and disconnecting the
handle, be sure to turn off the power to avoid
damaging the control circuit board

1. Connect the handle device to the air gun
socket.

2. Air nozzles required by the device (use large
caliber nozzle as far as possible).

3. Put the welding table in place and put the
handle on the handle rack.

4. Connect the power.

5. Turn on the power switch and the display
window displays "--". At this time, the welding
table is in standby state.

B. Temperature setting and storage
o Warming:

Directly press the "A" button once, then the

set temperature rises by 1°C, and the tempera

ture parameter display window displays the set
temperature; If you hold the " A" button for at
least a second, Then set the temperature to rise
rapidly until the required setting temperature
release " A" button.

e Cool:

Press ¥ button once, set temperature drop by
1°C, temperature parameter display window
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\ [nstallation instructions

shows set temperature; If you can hold " ¥ " for
at least a second, Set the temperature to drop
quickly until you need to set the temperature
release the " v " button.

o Storage:

After setting the parameter value, select the
required setting channel in "CH1", "CH2" and
"CH3". Long press "CH1" to save the modified
data on the "CH1" channel. Similarly, long
pressing "CH2" or "CH3" saves the data on the
"CH2" or CH3 "channels.

® Bring up the:
When the memory data needs to be called out,
just press "CH1" (less than 1 second) to call out

the saved data. Similarly, press "CH2" or "CH3"
to call out the memory data.

C. Use of air nozzle bracket

The machine is equipped with 2 cyclone nozzle
and 3 straight nozzle, using different nozzle, the
working effect is different, the cyclone nozzle is
used as the disassembly welding of fragile element,
the straight nozzle is used as the component that
needs quick disassembly.

1. Installation: Place the selected air nozzle on
the air nozzle bracket, point at the air outlet, and
gently press the air nozzle downward to make
sure that the air nozzle has been compressed
before use.

2. Removal: When removing the nozzle, move
the handle to the holder of the nozzle, slide it
into the card slot to the right, and then gently
pull it out.

D. Temperature conversion between Cel -
sius and Fahrenheit

While in use, press and
hold "A"Key and "v"
key,youcanswitc
Degrees Fahrenheit or
Fahrenheit.

It says "C-C" Celsius"F-F"

P11

Installation instructions /G

degrees Fahrenheit

E. Setting of buzzer

Press and hold "CH1"

and "CH2" at the same
time in the boot state to
turn off or enable the

buzzer.

Temperaturedisplay
position display "SPH" Air
volume display position
display Enable "On" or
close "OFF"

F. Calibration temperature

Recalibrate the temperature whenever the heat-
ing element is replaced. This machine adopts digital
temperature calibration mode, the correction value
is input by the key, the adjustment is simple and
fast.

1. Set the machine temperature at 350°C. When
the temperature is stable, place the probe of the
thermometer away from the air nozzle. 3~5mm,
when the temperature tester shows stability,
write down the reading value.

2. Simultaneously press and hold "CH1" and
"CH3" until 350 flashes and the machine enters
the temperature calibration mode.

3. Press the temperature
settingkey "A V" to
input the reading value of
the tester. After input,
press "CH2" to exit the
calibration mode and
display the current actual
temperatureinafew
seconds. The calibration
is complete.

G. Instructions for the use of welding table

1. The outlet and surrounding area of hot air
welding table may have extremely high tempera-
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\ [nstallation instructions

ture. Caution should be taken to prevent scald.

2. The heating handle must be placed on the
handle rack and must not be placed on the
working table or anywhere else.

3. Please keep the air outlet clear and free of
obstructions.

4. After the work is finished, the heating handle
must be placed on the handle rack, and the
machine should be cooled to below 100°C auto-
matically (into standby state) before the power
switch can be turned off.

5. When in use, the distance between the air
outlet and the object should be at least 3mm,
calculated as the air outlet.

6. According to the requirements of the work,
choose the appropriate nozzle, different nozzle
temperature may be slightly different.

. Replacement of heating element

1. Replacement heating elements should be
cooled to room temperature before replacement.

2. As shown, loosen the two fixing screws on the
handle.

3. Unscrew handle housing 1, then remove
handle housing 2.

4. Gently remove the fan and remove the screws
that hold the wiring board.

5. Turn the terminal block over and disconnect
the connecting wires of the heating element

from the terminal block, paying attention to the
connection position.

6. Take out the heating element and the mica
paper covering the heating element from the
steel tube, taking care not to break the ground-
ing wire on the steel tube.

7. Wrap the new heating element with mica
paper and insert it into the steel tube.

8. Connect the connecting wires of the heating
element in their original positions.

9. Assemble the handles in the reverse order of
disassembly.

P13

Installation instructions /G

A\ Note:

1. When replacing the heating element, be care-
ful not to damage the grounding wire on the
steel tube.

2. Pay attention to the connection line of the fan
when replacing, and do not damage it.

3. When the handle shell is reassembled, the
fixed column on the handle shell shall be in the
fixed hole of the steel tube.

Handle breakdown /B

Handle
housing 1

Handle
housing 1 /

|

) Ere

Heater

—t
Mica paper

) (

EIl)
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\ Guide de sécurité

A\

La température de la tige est élevée lorsque le
courant est branché.

Etant donné que I’ abus peut causer des brilures
ou des inflammations, il convient de respecter
strictement les régles suivantes:

e Il convient d' éviter toute utilisation abusive de
cette lance et de respecter les instructions
d’ utilisation.

e Ne pas toucher la partie métallique a proximité
de I orifice.

o Ne pas utiliser de lances a air prés d' objets
inflammables.

® Informer le reste de I' atelier que les chutes de
vent sont trés susceptibles de briler et peuvent
provoquer des accidents dangereux. L' éteindre
pendant les pauses ou apres I' achévement.

® Lors du remplacement des bouchons d' air
d’ un composant ou d’ un dispositif, il convient
d’ éteindre le courant et de laisser refroidir les
bouchons d’ air a la température ambiante.

Pour éviter d’ endommager les canons a air et
préserver la sécurité de I’ environnement d’-ex
ploitation, il convient de respecter les disposi -
tions suivantes:

e Le produit est utilisé alatensionetala
fréquence nominales. (veuillez faire référence a
| étiquette au verso de la machine)

e L' utilisation de ce produit est strictement inter
dite en cas d’ endommagement, en particulier
lorsque le cable d’ alimentation est endom
mageé.

e Le produit utilise une prise a la masse a trois fils
qui doit étre insérée dans une prise a la masse
a trois trous. Ne pas mettre mal la masse en
changeant la prise ou en utilisant un adapta-
teur a trois tétes non mis a la masse. En cas
d’ allongement des fils, utiliser un cable élec-
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trique a trois fils mis a la terre.
® Ne pas modifier la lance sans autorisation.

e Les pieces de rechange sont remplacées par
des pieces d' origine.

® Ne pas mouiller le pistolet a air, ne pas I utiliser
et le démonter lorsque la main est mouillée, et
ne pas tirer le cable d' alimentation.

e Lorsdel' utilisation des lances a air, il ne doit
pas y avoir de mouvement involontaire suscep
tible de blesser le corps ou d" endommager des
objets.

e Les enfants ne sont pas conscients des dangers
des appareils électriques; ils doivent donc étre
utilisés et entreposés dans des lieux ou ils ne
peuvent pas facilement toucher les enfants ou
ou ils sont surveillés par un adulte.

Description des fonctions /G

Clé de stockage

Affichage de la
température

Souténement
our
tuyauteries

Affichage
du débit
d’ air
Clé de
régulation
de'la

température

Régulation Interrupteur
P r A P i &
g,ua?reb't d’ alimentation olgnees
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\. Description des fonctions Description des fonctions /G

Affichage des tableaux comparatifs place la poignée sur le support de la poignée.
4. Connecter correctement |" alimentation élec

Absence ou endommagement .
S-E du cosur chautiant 0 trique.
SPE Sianal d' alarme 5. Allumer le commutateur et la fenétre d' affi
9 chage affiche "---", la table de démontage et de
--- Mode veille soudage étant alors en mode "standby".
Cc-C Etat en degrés celsius
F-F Etat en degrés fahrenheit B. Réglage de la température et stockage

o Température:

Fixés directement par une "A" de touches, on
I" indique par |' élévation de température °C,
température de la fenétre de fixer d' affichage
des paramétres; Si la touche "A" est main -
.. N tenue maintenue pendant au moins une
\ PrlnClanX pPa rametres seconde, la température de réglage augmente
du produit rapidement jusqu’ a ce que la touche " A" soit
libérée a la température de réglage souhaitée.

Refroidissement:

Puissance : 700W Fixés directement par une "¥" de touches, on
Alimentation : CA220V 50Hz/60Hz I" indique par la chute de temperature °C,
Plage de température : 100°C-500°C-932°F température de la fenétre de fixer d’ affichage

des paramétres; Si la touche "V " est main -
Débit d’air : 1a160niveaux tenue maintenue pendant au moins une
Débit d’air maximal : 47L/min (max.) seconde, la température de réglage diminue
rapidement jusqu’ a ce que la touche " V" soit
libérée a la température de réglage souhaitée.

e Stockage:
.. Une fois la valeur du paramétre réglée, sélec-
\ DeSCl’lptlon tionnez le canal de réglage désiré dans "CH1",
de | 'installation "CH2" et "CH3". La longue pression "CH1"
conserve les données modifiées sur le canal
A. Raccordement "CH1". De méme, les longues presses "CH2" ou

/\ Note: lors de la connexion et de la déconnex ..CH3.. corlserv?nt les données sur les canaux
. RPN . P CH2" ou "CH3".

ion de la poignée, il faut toujours éteindre le cou

rant afin de ne pas endommager le circuit de o Appel:

commande Lorsque les données mémorisées doivent étre
1. Connecter la poignée a la prise de la lance. appelées, il suffit d' appuyer sur "CH1" (moins

d’ une seconde) pour appeler les données
mémorisées, de méme que sur "CH2" ou
"CH3" pour appeler les données mémorisées.

2. Tuyaux d' air nécessaires a |’ installation (utiliser,
dans la mesure du possible, des tuyaux de pulvéri-
sation de grand diamétre).

6.3. Place la table de démontage et de soudage et
C. utilisation de souténements pour tuyauteries
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\ Description des fonctions

La machine est équipée de deux bouchons de
cyclone et de trois bouchons de vent rectilignes, qui
utilisent des bouchons de vent différents et qui ne
fonctionnent pas de la méme maniére: les bouchons
de cyclone sont utilisés pour le démontage et le
soudage des éléments fragiles et les bouchons de
vent rectilignes pour les éléments qui nécessitent un
démontage et un soudage rapides.

1. Mise en place: Placer le bec choisi sur le
support du bec, I' orienter vers la sortie de I air,
puis le pousser légérement vers le bas, s" assurer
que le bec est serré avant de pouvoir étre utilisé.

2. Démontage: Lorsque le bec est enlevé,
déplacer la poignée vers le support du bec, gliss
er a droite dans le creux de la cartouche, puis
pousser légerement vers le haut et retirer.

D. Conversion de température en degrés celsius
et en degrés fahrenheit

En utilisant la touche "A"
etlatouche"v"en
mémetemps,vous
pouvez commuter en
degrés celsius ou fahren-
heit.

"C-C "ocC
"F - F "degrés fahrenheit °F

E. réglage du sondeur

En appuyant simultané-
ment les touches "CH1"et
"CH2"enmode
«marche», onpeut
désactiver ou activer le
son de |" alarme.

Position d' affichage de la
température position
d' affichage du débit
d’ air "SPH" position d-af
fichage du débitd’ air
"On" ou "OFF"
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F. température d’ étalonnage

Chaque fois que I' élément calorifique est rem
placé, la température est recalculée. La machine est
étalonnée a la température numérique et la valeur
corrigée est donnée par la touche d' entrée, ce qui
permet un réglage simple et rapide.

1. De la température de la machine a 3,5 °C, a la
stabilité de la température de la sonde tr-01 a
placé a vent. Entre 3 et 5mm, lorsque I appareil
de mesure de la température est stabilisé, notez
la valeur lue.

2. En méme temps, appuyez sur la touche "CH1"
et sur la touche "CH3" jusqu’ a ce que |' affichage
clignote 350 et que la machine entre en mode
d’ étalonnage thermique.

3. La valeur de la lecture
sur |" éprouvette est saisie
par la touche de réglage
de la température "A V".
Aprés |' entrée, appuyez
sur "CH2" pour quitter le
mode d’ étalonnage et,
quelques secondes plus
tard, latempérature
réelleactuelleest
affichée. L' étalonnage est
achevé a ce moment.

G. Instructions d’ utilisation des tables de
démontage et de soudage

1.1 peut y avoir des températures trés élevées a
la sortie et a la périphérie de la table de démon
tage et de soudage a air chaud, et il faut veiller a
éviter les échauffements.

2. La poignée de chauffage doit étre placée sur le
support de la poignée et ne doit jamais étre
placée sur la table de travail ou ailleurs.

3. Gardez la sortie d’ air libre et sans obstruction.

4. A achevé ses travaux, poignées de chauffage
doit étre placé sur la poignée, laisser refroidir la
machine automatique a I’ état de veille) de
100 °C disjoncteur.

5. La distance entre les tuyeéres et I objet au
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\ Description des fonctions

moment de leur utilisation est au moins de 3
mm, calculée en tuyeres.

6. En fonction des exigences du poste de travail,
on choisit des bouchons appropriés, dont la
température peut varier [égérement selon les
bouchons.

H. Générateurs de chaleur de remplace -
ment

1. Les chauffeurs de remplacement ne peuvent
étre remplacés qu’ apres avoir été refroidis a la
température ambiante.

2. Sur la figure, lacher les deux vis de fixation de
la poignée.

3. Enrouler la manchette 1 et enlever la manch-
ette 2.

4 Evacuer légérement le ventilateur et retirer les
vis de fixation de la plaque de jonction.

5. Renverser la plaque de jonction et détacher les
fils de raccordement du générateur de chaleur
de la plaque de raccordement en notant leur
position de raccordement.

6. Retirer du tube le produit de la chaleur et le
papier mica qui I enveloppe, en veillant a ne pas
casser le fil de mise a la terre du tube.

7. Enrouler le nouvel échauffant en papier mica
et le placer dans le tube en acier, en veillant a ce
que le échauffant soit installé.

8. Les différentes lignes de raccordement des
générateurs de chaleur a leur position initiale.
9. Les poignées doivent étre montées dans

I ordre inverse de celui auquel elles ont été
démontées.

A\ Note:

1. Lors du remplacement du corps chauffant,
veiller a ne pas endommager le fil de mise a la
terre sur le tube.

2. Lors du remplacement, veiller a ce que la ligne
de raccordement du ventilateur ne soit pas
endommagée.
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3. La colonne de fixation de la poignée doit étre
placée dans le trou de fixation du tube en acier
lors de la pose de la poignée 1.

Schéma de décomposition Y/

de la poignée

Coquille 1

Chauffeur

—
Papier mica

) (

Dq
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\ Guia de seguridad

A

Cuando la fuente de alimentacion esta conecta-
da, la temperatura de la boquilla esta en UN
estado de alta temperatura.

Dado que el abuso puede causar quemaduras o
incendios, siga estrictamente lo siguiente:

e Por favor, evite el uso indebido de esta pistola
de aire y siga las instrucciones de operacién
para hacer los suministros.

® No toque la parte metélica cerca de la punta
del viento.

® Nunca utilice una pistola de aire cerca de UN
objeto inflamable.

Informe al resto del taller de que la punta del
viento es extremadamente facil de quemary
puede causar accidentes peligrosos. La
alimentacion debe apagarse durante el descan
so 0 una vez terminada la construccion.

Cuando se reemplacen las bocas de aire de los
componentes o dispositivos, se apagara la
energia y se dejara enfriar a temperatura ambi
ente.

Para evitar dafos a las pistolas de aire y manten
er el entorno de trabajo seguro, se deben obser
var los siguientes aspectos:

e El producto utiliza la tension y frecuencia nomi
nales. (por favor, refiérase a la etiqueta en el
reverso de la maquina)

® E| uso de este producto esta estrictamente
prohibido cuando est4 dafiado, especialmente
cuando el cable de alimentacion esta danado.

® Este producto utiliza UN enchufe de tierra de
tres hilos que debe ser insertado en una toma
de tierra de tres agujeros. No cambie el
enchufe o utilice UN adaptador de tres cabeza
les que no esté conectado a tierra de manera
que quede mal conectado a tierra. Si se necest
ta UN cable mas largo, utilice UN cable de
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alimentacion de tres hilos conectado a tierra.

e No altere la pistola de aire sin autorizacion.

e Las piezas de recambio deberan ser originales.

e No moje la pistola de aire, no la use nila
desmonte cuando las manos estén mojadas, ni
tire del cable de alimentacion.

® Cuando se utilice una pistola de aire, no se
debe hacer ningiin movimiento imprudente
que pueda dafiar el cuerpo o dafar objetos.

® | os nifios no son conscientes de los peligros de
los productos eléctricos, por lo que el producto
debe utilizarse y almacenarse en UN lugar que

no sea facilmente accesible para los nifios o
que esté supervisado por UN adulto.

Descripcion de las funciones /8N

Llave de almacenamiento

Indicacion de
la temperatura

Soportes para
boquillas
de aire

Indicacién
del volumen
de aire

sobueweyiod

Teclas de
regulacion de
temperatura

Regulacién
del volumen
de aire

Interruptor de

! ! La manilla
alimentacion
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\ Descripcion de las funciones

Visualizaciéon de la tabla de comparacién

S-E Ausencia de nucleos calientes o
- dafos en los nucleos calientes

SPE Indicador de zumbido

--- Estado de espera

C-C Estado en grados celsius

F-F Estado de fahrenheit

\ Principales parametros
del producto

Potencia: 700W

Alimentacion: CA220V 50Hz/60Hz CA110V 50Hz/60Hz
Rango de temperatura: 100°C - 500°C, 112°F - 432°F
Volumen de aire: 1-160niveles

Volumen maximo de aire: 471/min. (max.)

\ Instrucciones de
instalacién y uso

A. conexione

A\ Nota: al realizar la conexién y desconexién del
mango, asegurese de desconectar la fuente de
alimentacion para no daiiar la placa de control

1. Conecte el dispositivo de mango a la toma de
la pistola de aire.

2. Boquillas de aire necesarias para el dispositivo
(utilice boquillas de rociado de gran calibre siem
pre que sea posible).

3. Coloque la mesa de desmontaje y soldadura y
deje el mango en el soporte del mango.
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4. conecte bien la fuente de alimentacién.

5. encienda el interruptor de energia y la ventana
de visualizacion mostrara "---".

B. Ajuste de temperatura y almacenamien-
to

e Calentamiento:

Directamente por una tecla "A", se fijé la tem
peratura 1 °C, la temperatura para mostrar la
ventana de parametros ajustar la temperatura;
Si se mantiene pulsada la tecla"A"y no la
coloca por lo menos durante UN segundo, se
establece UN réapido aumento de la tempera-
tura hasta que se suelte la tecla "A" cuando se
desea establecer la temperatura.

e Enfriamiento:

Directamente por una tecla " V", se fijé la tem
peratura disminuyendo 1 °C, la temperatura
para mostrar la ventana de parametros ajustar
la temperatura; Si se mantiene pulsada la tecla
"¥"ynolacolocaal menosdurante UN
segundo, latemperaturade ajuste se
desconecta rapidamente hasta que se suelte la
tecla "V " cuando se desea ajustar la tempera-
tura.

e Almacenamiento:

Una vez finalizado el ajuste del valor del
parametro, seleccione el canal de configura-
cién deseado en "CH1", "CH2"y "CH3". La
pulsacion larga "CH1" guarda los datos modifi
cados en el canal "CH1". Del mismo modo, la
pulsacion larga "CH2" o "CH3" guarda los
datos en el canal "CH2" o "CH3".

e Para llamar:

Cuando los datos de memoria necesitan ser
recuperados, simplemente pulsa (menos de 1
segundo) "CH1" para recuperar los datos guar
dados. de la misma manera, pulsa "CH2" o

"CH3" para recuperar los datos de memoria.

C. Uso de soportes de boquilla de aire
La maquina esta equipada con 2 boquillas de
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\ Instrucciones de
instalacién y uso

ciclon y 3 boquillas de viento recto. se utilizan difer
entes boquillas de viento y el trabajo no es el
mismo.

1. Instalacion: coloque la boquilla de aire selec-
cionada en el soporte de la boquilla de aire,
apunte a la boquilla de aire, y luego presione
suavemente hacia abajo para que la boquilla de
aire se mantenga firme antes de que pueda ser
utilizada.

2. Desmontaje: cuando se retira la boquilla, se
mueve el mango hacia el soporte de la boquilla,
se desliza hacia la derecha en la ranura de la
tarjeta y se empuja suavemente hacia arriba para
sacarla.

D. Conversion de temperatura entre grados
celsius y fahrenheit

Manteniendo pulsada la
tecla"A"ylatecla"v"
en el estado de uso, se
puede cambiar entre
grados celsius o fahren-
heit.

Muestra "C - C " grados
centigrados °C

"F - F " grados fahrenheit °F

E. Configuracién del timbre

Mantenga pulsada la tecla "CH1" y la tecla "CH2"
al mismo tiempo en el estado de encendido para
apagar o activar el timbre del timbre.

Posicion de visualizacion
delatemperatura
posicién de visualizacion
del caudal de aire "SPH"
posicién de visualizacion
del caudal de aire "On" o
"OFF "

F. Temperatura de calibracion

La temperatura se vuelve a calibrar cada vez que
se cambia el elemento calentador. La maquina esta
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calibrada a temperatura digital y el valor corregido
es la entrada de teclas, por lo que el ajuste es sencil
lo y rapido.
1. Para maquinas de 350 °C temperatura, tem -
peratura estable, someteran al wenyi el viento de
la sonda colocada en el pezdn. A una distancia
de 3 a 5mm, cuando el medidor de temperatura
muestre estabilidad, anote el valor leido.

2. Mantenga pulsada la tecla "CH1" junto con la
tecla "CH3" hasta que la pantalla 350 parezca y la
maquina entre en el modo de calibracién de la

temperatura.

3. Presione la tecla de
ajuste de temperatura
"A V" para introducir el
valordelecturadel
equipodepruebas.
Después de la entrada,
pulse "CH2" para salir del
modo de calibracién y
unossegundos mas
tarde se mostrara la tem-
peraturaactualreal.
Calibracion completa en
este punto.

G. Instrucciones para el uso de la mesa de
desmontaje y soldadura

1. Puede haber temperaturas extremadamente
altas en los orificios de salida y alrededor de la
mesa de desmontaje y soldadura de aire caliente.

2. El mango de calefaccién debe ser colocado en
el soporte del mango, nunca en la mesa de
trabajo u otro lugar.

3. Por favor, mantenga la salida de aire libre y sin
obstrucciones.

4. Se debe poner la calefaccion y colocar en el
apoyo a una maquina automatica para enfriar
hasta 100 °C siguientes (en reposo) para el cierre
del interruptor eléctrico.

5. La distancia entre la salida de aire y el objeto
en el momento de su uso es de al menos 3 mm,
calculada en la salida de aire.
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Instrucciones de Diagrama de
\ instalacion y uso descomposicion /.
del mango

6. Dependiendo de las necesidades del trabajo,
escoja las boquillas de viento adecuadas, las
temperaturas pueden variar ligeramente depen-
diendo de las boquillas de viento.

1. Los calentadores de repuesto no se sustituiran
hasta que se hayan enfriado a temperatura
ambiente.

H. Sustitucion del calentador (@
4

2. En la figura, suelte los dos tornillos de fijacién
en el mango.

()

3. Desenroscar el mango de la caja 1y retirar de
nuevo el mango de la caja 2. Mango caja 1

4. Retire suavemente el ventilador y retire los
tornillos que sujetan la placa de conexion.

5. Invierta la placa de conexion y desconecte los [
cables de conexion del cuerpo calentador de la Calentador
placa de conexion, prestando atencion a su —
posicion de conexién.

—t
6. Retire el calentador y el papel de mica que Papel de mica <=
envuelve el calentador del tubo de acero, tenien M
do cuidado de no romper el cable de tierra del

tubo de acero. =
7. Envuelva el nuevo calentador en papel de mica <@

y coléquelo en el tubo de acero.

8. Conecte las lineas de conexion de los calenta
dores en su posicion original.

9. Colocar el mango en el orden inverso al
desmontar.

A\ Nota:

1. Tenga cuidado de no dafar el cable de tierra
en el tubo de acero al cambiar el cuerpo caliente.

2. Tenga cuidado de no dafar el cable de conex
i6n del ventilador al cambiarlo.

3. La columna de fijacién en la caja del mango
debe estar dentro de los agujeros de fijacion del
tubo de acero cuando la caja del mango 1 se
carga de nuevo.
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\ PykoBogactso no
6e3onacHoOCTU

A

Temnepatypa B cyne 6b1/1a BbICOKOW, KOraa
BIUIIOUMN/ICA CBET.

B cBeTe TOro, uto 3n10ynoTpebieHne moxeT
NPUBECTU K OXKOTam WK oxkoram, npocs6a crporo
cobniogath CieayloLme npaBuna:

o [Noxanywcra, nsberante 310ynoTpedbaeHNs 3Ton
BETPAHOW NYLIKOW, KOTOpas AO/XHa ObITb
CMOo/Ib30BaHa B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMAMM.

® He TporaTb MeTa//IMyeckie 4acti OKOO Liyi.

® He 1cronb3oBaTh BETPsIHbIE MEbHULbI PSAOM C
rOprOYNMK O6BEKTAMMU.

o [pouHdopmMmpyiTe OCTaNbHbIX Ha CTAHLK, YTO
Lly/ OYeHb JIErko BOCMAaMeHAETCA N MOXeT

NMPUBECTW K OMacHOM aBapun. INeKTPUYECTBO
JOJIKHO BbITh BbIK/IOYEHO BO Bpems nepepbiBa
WV NOC/E ero 3aBepLUeHNA.

® [py 3aMeHe KOMMOHEeHTa NN YyCTPOWCTBA,
dHeprua oNxHab6bITb BblKJAOUEHA U
oxnaxjeHa B BETPOBOW Cylle A0 KOMHaTHOM
Temneparypsl.

Y106bI M36€)XKaThb NOBPEXAEHUA BETPAHON
MeNbHULbI U COXPaHUTbL pabouylo cpeay B
6e3onacHocTy, cneayet cobatoaath cegyolme
npaeBuna:

® B JaHHOM C/ly4ae UCMo/b3yeTcs HOMVHANbHOE
HanpsdKeHve 1 YactoTa. MpoCcMoTpuTe STUKETKY
Ha obopoTe MaLUMWHbI.

Ncnonb3oBaHue 3TOro NpoAyKTa cTporo
3aMpeLLeHo NMpu NMOBPEXAEHWSIX, 0COBEHHO Mpu
MOBPEXAEHUAX IMHUM SNIeKTporepesay.

DTOTNPOAYKTUCNONb3YeTTPONHON
3a3eMANTeNb, KOTOPbIN AONXKEH BbIThb
yCTaHOB/IE€H B TPONHOW 3a3eMINTeNbHON
po3eTke.HeMeHATbWTENCENb UAN
Mcnonb3oBaTb HE3a3eMAUTeNb C TpeMA
roNoBbIMU agantepamu, 4Tobbl caenaTb
3a3emseHune NIoxmMMm. B ciyvae HeobxogumocTu
YANVNHEHUANPOBOAOB, NOXaNymncTa,
NCNONb3yNTe 3a3eMJieHre TpeTben NMHUN
3/1eKTponepesay.

® He nepemMeLlatb BETPAHbIE MENbHULbI 6e3
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o anI3aMeHeKOMHOHeHTOBCI’IeAyeT
NCNoNb30BaTb OPUrMHasbl 3aBoAa.

® He HamMOuNTb BETPAHbIE ME/IbHULLbI, He
1CMoNb30BaTh U He pa3bupatb UX, Koraa pyku
MOKpbIe, 1 He AepraTb 3a LUHYP NUTaHWA.

® [1p1 UICNONb30BaHMM BETPAHOW MYLLKN He
JenaiTe HNYEro, UTO MOXET MOBPEAUTb TENO
VN NOBPEANTb OOBEKT.

e [leTuHe3Hat0T060MaCHOCTM
3/1EKTPONPUBOPOB, MO3TOMY 3TOT MPOAYKT
[O/KEH MCMONBb30BATLCA Y XPAHUTLCA B MECTaX,
r4e AeTU He MOTyT MOlyuYnTb AOCTYN K HeMY v
KOTZia 3a HUMW CIEAST B3POCU/bIE.

Onucanve ¢pynkuvn 4GB

Kntou xpaHeHua

TemnepatypHbIi
VHANKAUMA

CTeHT anist
pta

WHankaums
BeTpa

KHonka
BbIK/IFOUYEHUS
Temnepatypbl

wihAd quaLexds

PerynnposaHu
BeTpa Bbikntouatens

nuTaHusA
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\ Onucanue dpyHKLMM

MokaXkn KOHTpOoNbHYIO Tabanuy

S-E TennoBoe AApO He NOBPEXAEHO

SPE CurHan BbI3oBa

. Pexxum oxxmaarmsa.

C-C CocTosHMe MO LesIbCuto

F-F CocrosHune dapeHrenta

\ [naBHbIN NapameTp
NPOAYKLNM

MowHocTb: 700 BT

UcTouyHuk nutauusa: AC220V50HZ/60HZ AC110V50HZ/60HZ
[AvanasoH TemnepaTyp: 100°C-500°C 212°F-932°F
YpoBeHb 06bema Bo3gyxa: 1-160ypoBHeit

MakcuManbHblii 06bem Bosgyxa: 471/mMuH (MAKC)

\ NHcTpykuna no
MOHTaXy

A. CoepuHeHnef

NwmenteBBUAy Korpabyperte genatb
coeAAVIHEHVE U pa3beauHATbL PYUKy, He 3abyabTe
BbIKJIFOUUTb NUTaHKeE, UTOObI HE NOBPEeAUTb
naHe b ynpaBneHus

1.MoakntoUeHe ycTpoincTBa K po3eTke
BETPAHOW MyLLKW.

2. [ins ycTaHOBKM Heobxo41Ma BETPOBas Cylua
(ucnonb3ynTe Kak MOXHO 6onblie cnpew
60/1bLIOro Kannbpa).

3. Pa3noxunTe cBapOUHbIN CTO U MONIOXNUTE
PYYKy Ha MosKy.

Mogxntounte NuTaHue.

5. BkarounTb pybubHUK 1 MokKasaTb OKHO,
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nokasblBatoliee "--" BTO BpeMms, Korga
CBapPOYHBbIV OTCEK FOTOB K paborTe.

B. TemnepatypHasa ycraHOBKa U XpaHeHue
o Temneparypa:

HaxM npamM pa3 "A", ycTaHOB NOBbILEH
Temnepatyp 1 °C, Temnepatyp napameTp
nokasblBa OKH MokasblBa rpaayc Bbiseps; Ecan
HaxkaTb Ha KHOMKY " A" XOTa 6bl Ha cekyHay, B
TO >Ke Bpems yCTaHOBUTe BbICTPOE MOBbILLIEHNE
TemnepaTypbl 40 Tex Nop, noka He byaeT
yCTaHOBJIeHa HeobxoAvMasn TeMnepatypa Ans
0CBOGOXAEHMA " A" KNaBULL.

Ycnokowcs:

Haxmnpampa3"V" ycTaHOB nageH
Temnepatyp 1 °C, Temnepatyp napameTp
nokasbliBa OKH NokasblBa rpagyc Bbiseps; Eca
AepX "V" He No KpanH Mep, cekyHa, YcTaHoB
Temnepatyp 6bICTp Naja, Mok HeobxoAnm
yCTaHOB TemMrepaTyp He 0cBo60g, KHOMK "V .

MNamsaATb:

Mocne 3aBeplweHns NnapamMmeTpuyeckmnx
napameTpoB, HeOBXOAVMO YCTaHOBUTb KaHasl B
"CH1", "CH2", "CH3". AnnHHOEe HaxXxMuTe
"CH1", B To BpemMa Kak MOAVOULMPOBaHHbIE
laHHble coxpaHatoTca B kaHane "CH1".
AHanornuH, aavH Haxxm "CH2" un «CH3» JaH
xpaH B "CH2" nn CH3 "npoxoa.

MepeBoga;:

Korp Hy>H BbITaw,BoOCNOMWHaH [laH,
AVNCTAaHLMOH NPOCT HaxaT (MeHbLl 1 cekyHa)
"kntou",. MoaHa coxpaH [laH, aHanorMyH Haxm
"CH2" un "Ch3". MNoaHsa [laH BOCNOMWHaH.

C. Ncnonb3yertca creHT ansa pra CU

HaTueH ocHauy 2 uMKAOH BeTep poT 1 3 Npam
BeTep POT, UCMOJIb3 Pa3H BeTep poT, paboT 3pdekT
TaKX He Tak, Kak LMKJOH poT kayecTs Yi Sun
3/IEMEHT Ha KyCK CBapK, BeTep pOT KauecTB Hy>H
6bICTP pa3obpa cBapK 3/1eMeHT.

1. YcTaHoBK: V136pa BeTep poT B pOT NMOAMNOPK
Ha, 1 Hanpae Ha chufengkou, v BHW3 cierk NaoTH
NPWXM BETEP POT K, YBEP, UTO NOCA BETEP POT
YX AaB uTob.

2. Pa3o6pa: Pazobpa BeTep poT, ¢ nepetaLy, pyux
o BeTep POT CTEHT, BMpas B C/IOT a NOT BBEPX
CAerK Ty>X, BbiTalll,.
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\ NHcTpykuma no
MOHTaXy

D. N3ameHeHne TemnepaTtypbl MO LeNbCHIo
n dapeHrenty
Vicnonb3oBaH coCTosAH
HajaB "A" ofjHOBpeMeH
"V", nepeksitoya rpagyc
no uenbc un GapeHrent
rpagyc.

Mokasbiea "C-C" rpagyc no
uenbc °C yto

"F-F" no ®apeHrent °F

E. Bkarouvato symmep

B BKAIOY COCTOAH HagaB "KNtOY" OfHOBPEMEH C
"CH2", OTKpbIT 3aKpblBa 1A KHOMK LLyM.

TemnepaTtypa
nokasbIBaeT MNOJIOXeHNe,
noka3sbiBatouiee "SPH"
KONMYecTBOBETPA
nokasbiBaeT,uTo
NoNOXeHWe NnokasbiBaeTt
BkAtOUYeHUe "On" nnun
BbIktoveHne "OFF"

F. Temneparypa:

Korp 3ameH xap 31eMeHT, nepekanmbposa
Temnepatyp. ObpaTH MalWWH NPUHAT HOMep
TemnepaTyp KannbpoBK, MOYNH KHOMK B ANA
TenedoH BBes, NPOCT, HbICTP.

1. YcranoB mawwH Temnepatyp 350 °C, octaBa
Temnepatyp cTabuibH, Ha wenyi 30HZ NomeLy, oT
BeTep Ly. 3-5 MM, OTMeTbTe UMCNIOBOE 3HaYeHMe,
KorAa TepMomeTp 6yaeT cTabuieH.

2. OpHOBpPEMEHHO HaxxmuTe Ha knasumium "CH1"
n "CH3", noka He noaBuTcsA 350 Murarowmx
famn, MMalWnHa HE BOWAET B peEXUM
TemrepaTypHoOu KaambpoBKy.

3. Haxm Temnepartyp
ycTaHaB/ivBa "A V" BBeCT
M3MepuTeN unTa YMCoB.
«ch2» BbIxOg, BBEA NOCA
TONLKakKHaXM
KanMbpoBK Mogen, Yepes
HEeCKONbKCeKYH,
oTobpaxapeanbH
Temnepartyp. Kaambposka
3aBeplueHa.
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G. VIHCTpYKUMA NO AeMOHTaXy

1. Bo3gywH paso6pa cBapk ChuFengKou u
npuaeraMoxeT 6bIT Upe3BblYalH BbICOK
TemMnepartyp, AOKH OCTOPOXKH, OCTEPEra OXOr.

2. HarpeBa py4K A0JIXH B PYYK Ha, He A0JIXKH
CTONELLHWL, YN APYT MECT.

3.Moxanyncra, AepXnte BEHTUAALNIO
OTKpPbITOM, 6€3 3aKynopkw.

4. PaboT, AOKH MOMECT HarpeBa pyyk Ha pyuk,

3acTaB MalUVMH MUHYT aBTOMaTUYeCK OXNaxzaeH

100 °C monogex (Tex (B COCTOSIH OXKMAAH) MOXET
OTK/IFOYA MUTaH BbIKAKOYaTeN.

5. Ucnonbs mexa ChuFengKou n 06bekT
paccTosiH MUHMMasbH 6bia 3 MM, ChuFengKou
BbIYMC/IEH.

6. CooTBeTCTB NOTPE6H, B BETep Ly, pa3H BeTep
Ly, TemnepaTtyp HeMH pasHuL,.

H. 3ameH socket

1. 3ameHa HarpeBaTens fo/kHa bbITb JOCTYMHa
TO/IbKO B TOM C/lyyae, ecv OH oxaxaaeTcs 4o
KOMHaTHOW Temnepatypbl.

2.Kak BUAWTe, OTNyCcKaeM ABa BUHTa Ha
pykosTKe.

3. MNosepHw Koprnyc pyukn 1 v BbITaLM BTOPYHO.

4. AKKypaTHO BbIHUMaeM BEHTUNATOP U
BbIH/MaeM BUHT C GpUKCMPOBAHHON NaHenw.

5. B cBOO o4epesb, OTCOEANHN KNEMMY OT
pacnpeAenvTesbHOM NaHenu, 4tobbl OHa Moria
OTCOEAMHATH TEMJO OT pacnpeaennTesIbHON
naHenn v ciefunTb 3a ee MooXKEeHNEeM.

6. 13BneyeHne Tenna us Tpybbl u COAAHON
6ymaru, o6epHyTOM BOKPYr Hee, 1 obpaTtute
BHVMaHMe Ha TO, UTobbl He C/IoMaTb 3a3em/eHne
Ha CTanbHOW Tpybe.

7. 3aBepHUTe HOBBIN HarpeBaTeslb B CIHOAAHON
6ymaron, BCTaBbTe €ro B CTajbHY0 Tpyby 1
npocneaunTte, 4Tobbl HarpeBaTenb 6bin
YCTaHOBJ/IEH.

8. Bce coeanHsatowme AMHNWY, COeANHAOLLME
HarpesaTe/ib B NepBOHaYa bHOM MOOXKEHUN.

9. YcTaHoBWTE pyykun B 06paTHOM Nnopsgke, B
o6paTHOM MopsAKe, B KOTOPOM OHU Bbian
pa3obpaHbl.
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\ NHcTpykuma no
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A lMpumeuaH:

1. Kora meHs socket, ocTOpOXH He NoBpej
CTanbH Tpy6 3a3emieH Ha.

2. 3ameH korg, obpallia BHYMaH Ha BEHTUAATOP
coeavHUTEN, He noBpes,.

3. ObpaTH B NpuUTBOPSA py4K NaHump 1, Ha pyuk
naHuup puKCcMpoBa B TeUeH cTasbH Tpyb
duKcmpoBa oTBEPCT.

\ Cxema pa3noxeHus
PYKOATKN

Tenno.
—t
CntopsaHas =
6ymara. M
=
?
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